Todos los indicios sefialan excedentes de plantilla
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La empresa reinosana realiza cuatro grandes productos: laminacién, barras laminadas, barras for-
jadas y piezas forjadas y fundidas.

Forjas y Aceros invertira 4.000
millones de pesetas en tres anos

JUAN CARLOS RAMOS. Reinosa

Las inversiones que abordara Forjas y Aceros de Reinosa, S. A.
durante los tres préximos afios se sitian en torno a los 4.000 mi-
llones de pesetas, cumpliendo las necesidades de viabilidad y ga-
rantia de futuro que requiere la supervivencia de la primera em-
presa de la comarca campurriana. A pesar de ello, realizados ya
los planes de reconversién previstos, de manera casi absoluta,
todos ios indicativos parecen confirmar la inminente comunica-
cion sobre la existencia de nuevos excedentes de plantilla.

En cualquier caso, aun siendo
efectiva dicha hipétesis, apenas
supondria efectos radicalmente
diferentes al resto de actuaciones
efectuadas hasta el momento, es
decir, las posibles medidas no se-
rfan traumaticas para el conjunto
de trabajadores, confluyendo fac-
tores esperanzadores a medio y
largo plazo.

El pasado afio la fabrica entré
en proceso de reconversién con
cierto retraso en relacion al aco-
metido por el resto de empresas
del sector de aceros especiales.
La esencia de la reconversion
contemplaba la modernizacion
del equipo productivo mediante

importantes inversiones. Forjas y
Aceros de Reinosa, S. A. dispone
de cuatro grandes productos: la-
minacién, barras laminadas, ba-
rras forjadas y piezas forjadas y
fundidas, formando dos lineas de
negocio diferentes.

La creacién de esta nueva po-
litica industrial en Forjas y Aceros
recae en la responsabilidad del
presidente de la empresa, Enri-
que Antolin, quien reitera el pa-
quete de dificultades y retos que
debe vencer la fabrica. De un la-
do, la competencia interior resul-
ta considerable, mientras la ex-
portacion descansa en multiples

variables. En el afio 84, el 40 por

100 de la produccién total, eva-

‘luada en 10.000 millones de pe-

setas, quedo6 dedicada al capitulo
de exportaciones. Precio, calidad
y servicio son las condiciones bé-
sicas para obtener resultados fa-
vorables. g

Reducir pérdidas

Por otro lado, Enrique Antolin
interpreta como otra prioridad
fundamental la reduccién de las
pérdidas econémicas anuales,
que durante el anterior ejercicio
rebasaron los 2.500 millones de
pesetas. Entre las causas que
justifican tal desequilibrio figuran
el asunto de los excedentes labo-
rales, el saneamiento de activos y
la precaria situacion patrimonial.
Los costes financieros del pasado
afio alcanzaron los 1.900 millo-

‘nes de pesetas.

Sin embargo, al final del pre-
sente afo las cifras de pérdidas
pudieran disminuir hasta la terce-
ra parte. Ahora, la principal preo-

cupacion del presidente de Forjas
y Aceros deriva de la apremiante
viabilidad econémica para el afio
1989, atendiendo las exigencias
marcadas por la CEE.

En el bloque de objetivos des-
tacan los relacionados con la mo-
dernizacién del equip i
vo, la mejora de gestién y la colo-
cacién de los productos en una
situacion competitiva. -

Como dato significativo, sefa-
lar que el 14 de setiembre de
1985 estaban contabilizados
2.136 trabajadores en Forjas y
Aceros de Reinosa, mientras que
actualmente la cifra es de 1.805
operarios.

José Antonio Garcia Calvo, di-
rector de Relaciones Industriales,
considera razonablemente cor-
dial la dindmica laboral en la em-
presa.

Inapreciable nimero de horas

> perdidas por conflictividad, indi-

ces de siniestrabilidad y absentis-
mo en retroceso y la progresiva
dignificacion del trabajo confor-
man un panorama «modélicoy en
el contexto industrial del pais, lo
cual tampoco sugiere ‘triunfalis-
mo por parte de los 6rganos di-
rectivos, ya que todavia restan
sustanciales avances.

Renovaci6n tecnolégica

En otro orden de cosas, el di-
rector de la Gerencia de Produc-
tos Sidertrgicos, José Luis Alva-
rez, entiende que el ritmo de in-
versiones viene cumpliéndose de
forma satisfactoria. Asi, reciente-.
mente fueron abordadas las in-
versiones en la aceria con la ins-
talacién del afino secundario y el
cambio de transformador. Tam-
bién, en breve, aflora la decidida
intencién de afadir, en lamina-
cién, la puesta en funcionamien-
to de un nuevo horno de calenta-
miento y de una linea automatica
de inspeccion.

En esta linea de opiniones téc-
nicas recogidas por ALERTA, An-
gel Andérez, gerente de la fabrica
de piezas forjadas y fundidas de-
termina los siguientes criterios
para el desarrollo ideal del depar-
tamento: busqueda de la espe-
cializacion, un mayor valor afiadi-
do y grado de acabado de los
productos y creaciéon de marca
propia con ingenieria auténoma.
A juicio de Andérez, las inversio-
nes deben dirigirse hacia produc-
tos especificos.




